Rezné pominky pro Tvrdokovové vrtaky TRITON s PVD

povlakem bez chladicich kandl

|kata|og str: 64, 65 |
NiZe uvedené hodnoty pro ¢asti - 1xD 2xD
Rezna rychlost vc je zavisla na hloubce vrtani a na délce vrtaku KFv 12 1.0
pramér vrtaku v zavislosti na délce
Korekeni faktory pro nasobeni KFV
materialova pevnost Piklady fezna Posuv na otacku (mm) relativni
skupina tvrdost nebo rychlost  [na prdmér vrtéku
nebo Material Ve
Materialy slozeni (M / min 2-3 3-5 5-8 8-12
nelegované oceli do 700 N/mm2 |St37 St60 C35 GS52 90-110 0,06-0,14 | 0,10-0,18 | 0,15-0,25 | 0,18-0,30
ocel litina nad 700 N/mm? |St40 C45 GS62 70-90 0,05-0,12 | 0,10-0,20 | 0,15-0,28 | 0,18-0,35
legovana do 1000 N/mm2 |16MnCr5, 42CrMo4 65-85 0,05-0,12 | 0,10-0,20 | 0,15-0,28 | 0,18-0,35
ocel 90MnCrV8, 100Cr6
nad 1000 N/mm?2 |X210Cr12,34CrAINi7 45-65 0,05-0,10 | 0,10-0,15 | 0,12-0,20 | 0,14-0,25
nerez a kyseliny X 12CrNiS 18 8
- . . 30-50 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,08-0,15 | 0,10-0,20
zlepSené oceli X 10CrNiNb 18 9
Seda litina do 200 HB GG 20,GTS 45 80-120 0,08-0,15 [0,15-0,25 [0,20-0,35 |0,25-0,45
temperovana do 250 HB GG 30,GTW 40 70-105 0,08-0,15 [0,15-0,25 [0,20-0,35 [0,25-0,45
litina nad 250 HB GG 40, GTS 70 60-90 0,06-0,14 [0,10-0,20 [0,15-0,25 [0,20-0,35
tvrzend litina 350 - 450 HB 35-60 0,04-0,08 [0,06-0,10 [0,08-0,12 [0,10-0,14
nezelezné slitiny  |méd 80-300
ot 0,05-0,12 | 0,07-0,18 | 0,12-0,25 | 0,20-0,35
tézké kovy Bronz 60-180
nezelezné Alu<10% Si 80-300
. . 0,07-0,15 | 0,10-0,25 | 0,15-0,35 | 0,25-0,45
lehké kovy Alu>10% Si 70-220
Titanové slitiny. 15-40 0,02-0,05 [0,03-0,07 [0,04-0,10 [0,06-0,12
niklové slitiny Waspaloy Ni Cr20 Co14 Mo Ti
Inconel Ni Cr20 Fel8 Mo Nb
o ” ) 10-30 0,02-0,05 | 0,02-0,07 | 0,04-0,10 | 0,06-0,12
Nimonic Ni Cr20 Co18 Ti
Rene 41 Ni Cr20 Col1 Ti Al

Rezné pominky pro Tvrdokovové vrtadky TRITON s PVD

povlakem s chladicimi kanaly

|kata|og str: 66, 67, 69 |
NiZe uvedené hodnoty pro ¢asti - 1xD 3xD
Rezna rychlost vc je zavisla na hloubce vrtani a na délce vrtaku KFv 12 1.0
pramér vrtaku v zavislosti na délce
Korekeni faktory pro nasobeni KFV
materialova pevnost Piklady fezna Posuv na otacku (mm) relativni
skupina tvrdost nebo rychlost  [na prdmér vrtéku
nebo Material Ve
Materialy slozeni (M / min 2-3 3-5 5-8 8-12
nelegované oceli do 700 N/mm2  |St37 St60 C35 GS52 100-120 0,10-0,18 | 0,15-0,25 | 0,18-0,30 | 0,20-0,35
ocel litina nad 700 N/mm? |St40 C45 GS62 80-100 0,10-0,20 | 0,15-0,28 | 0,18-0,35 | 0,20-0,38
legovana do 1000 N/mm?2 |16MnCr5, 42CrMo4 75-95 0,10-0,20 | 0,15-0,28 | 0,18-0,35 | 0,20-0,38
ocel 90MnCrv8, 100Cr6
nad 1000 N/mm?2 |X210Cr12,34CrAINi7 50-70 0,10-0,15 | 0,12-0,20 | 0,14-0,25 | 0,16-0,30
nerez a kyseliny X 12CrNiS 18 8
- . ) 35-60 0,06-0,12 | 0,08-0,15 | 0,10-0,20 | 0,10-0,20
zlepSené oceli X 10CrNiNb 18 9
Seda litina do 200 HB GG20,GGG40,GTS45 90-140 0,15-0,25 |0,20-0,35 [0,25-0,45 |0,30-0,50
temperovana do 250 HB GG30,GGG60,GTW40 80-125 0,15-0,25 [0,20-0,35 [0,25-0,45 |0,30-0,50
litina nad 250 HB GG40,GGG70,GTS70 70-110 0,12-0,20 [0,15-0,25 [0,20-0,35 [0,25-0,40
tvrzend litina 350 - 450 HB 40-70 0,06-0,10 [0,08-0,12 [0,10-0,14 [0,12-0,16
nezelezné slitiny  |méd 90-300
ot 0,07-0,18 | 0,12-0,25 | 0,20-0,35 | 0,25-0,45
tézké kovy Bronz 70-220
nezelezné Alu<10% Si 100-400
. . 0,10-0,25 | 0,15-0,35 | 0,25-0,45 | 0,30-0,50
lehké kovy Alu>10% Si 90-300
Titanové slitiny. 15-45 0,03-0,07 [0,04-0,10 [0,06-0,12 [0,08-0,15
niklové slitiny W aspaloy Ni Cr20 Col14 Mo Ti
Inconel Ni Cr20 Fe18 Mo Nb
) ; ] ) 15-35 0,02-0,07 | 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,08-0,15
Nimonic Ni Cr20 Co18 Ti
Rene 41 Ni Cr20 Coll Ti Al

Predpokladame, ze je dostatec¢né chlazeni mazani
tabulka je vytvofena na ideélni podminky upnuti a tuhosti stroje
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